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AGIP Aster L/S en

Az Agip ASTER L/S specidlis asvanyi eredetl - Un. G2 - és szintetikus alapolaj komponenseket
tartalmazd, klérmentes, kis viszkozitasu, koérnyezetkimélé fémmegmunkalé kenbanyag, mely
alkalmas kilénb6z6 finomfeluleti megmunkalasokhoz kenéanyagként.

Jellemz6 paraméterek

| Agip Aster L/S
Viszkozitas 40 °C-on mm?/s 7.4
Lobbanaspont CcoC °C 170
Dermedéspont °C -10
| Striség 15 °C —on kg/m?® 850

Tulajdonsagok

Agip ASTER L/S Kulénb6z6 acél, aluminium és szinesfém o6tvozetek finomfellleti
megmunkalasahoz alkalmazhato, jo oxidacios stabilitassal rendelkez6 kenbanyag.

Biztositja a levalasztott szemcsék megfelel6 eltavolitasat a megmunkalasi zénabdl, ami egyik
feltétele a munkadarab megfeleld feltleti min6ségének.

Korréziovédd hatasanak készénhetéen védi a munkadarabot és a megmunkald gépet az atmeneti
korroziétol.

Alacsony kodképzé tulajdonsagokkal rendelkezik, biztositva ezzel a munkaterulet levegéjének
tisztasagat.

Kiegészitoé informaciok

A megfeleld kenbanyag kivalasztasa a konkrét megmunkalasi folyamattél és annak paramétereitél
fugg, ezért kérjlk, hogy szikség esetén szaktanacsért fordulion az ENI Muiszaki
Vevdszolgalatahoz.
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